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Description 

[0001] La presente invention concerne une composition cosmetique comprenant un polymere semi-cristallin et un 
polymere apte k fomner un film hydrophobe, utilisabie comma composition de maquillage ou de soin des matidres 

5 l<eratiniques comma la peau, las oils, les sourcils, las chavaux at las onglas, notammant d'etras humalns L'Invantlon 
a aussi pour objet un proc6d6 da maquillage ou de soin cosmetique des mati^res k^ratinlques. 
[0002] La composition peut se presenter sous la fonne de mascara, d'eye-liner, de produit pour les l&vres, de fard 
a joues ou a paupidres, de fond de teint, de produit de maquillage du corps, de produit anti-cernes, de produit pour 
les ongles, de composition de protection solaire, de coloration de la peau, de produit de soin de la peau. Plus specia- 

10 lament, I'invention porte sur un mascara. 

[0003] II est connu du document WO-A-95/1 5741 des compositions da mascaras sous fomria d'6mulsion clre-dans- 
eau comprenant des tensio-actifs. Toutefois, le film de maquillage obtenu avec ces compositions ne pr6sente pas une 
bonne resistance k I'eau et le film au contact de I'eau, pendant la baignade ou la douche par exemple, se d^sagrdge 
en partle en s'effritant ou bien encore en s'etalant autour de I'oell. L'effrltement du film engendre une perte sensible 

15 de I'intensite de la couleur du maquillage, obligeant ainsi la consommatrice k renouveler Tapplication du mascara. 
L'dtalement du film fomne, quant k lui, una aurdole autour de la zone maqulll6e tr^s inesthetique. Las lamies at la 
transpiration provoquent egalement ces m§mes inconvenients. 

[0004] Pourfavoriser latenuea I'eau du maquillage, il est connu du document US-A-4423031 d'utiliserdes polymferes 
acryliques en dispersion aqueuse. N6anmoins, le mascara est difficile k demaqulller et necessite remploi de d6ma- 
20 quillants sp^clfiques k base d'huiles ou de solvents organiques. Or ces ddmaquillants peuvent etre irritants pour I'oell, 
notamment provoquer des picotements ou laisser un voile sur roelt, ou bien encore peuvent iaisser sur la peau autour 
de I'oeil (paupiferes) un film residual gras Inconfortable. 

[0005] Pour 6viter I'emploi de ces d6maqulilants sp6cifiques, il est possible d'employer de I'eau et du savon comme 
le decrit le document Wb-A-96/33690 en proposant un mascara comprenant un polymere insoluble dans I'eau et un 
25 polymere filmogene hydrosoluble. Toutefois, I'emploi de savon peut provoquer un inconfort occulaire du a des picote- 
ments ou au depot d'un voile sur I'oeii. Le savon solubillse aussi la film de maquillage qui s'etale alors autour de I'oail 
et fonne des aureoles inesth^tiques et tache la peau. ^ 

[0006] L'emplol d'eau chauda, c'ast-&-dire d'eau ayant una temperature superieure ou egale k 35 ""C (temperature 
mesuree a la pression atmbspherique), et notamment allant environ de35°C a50 °C, pennetd'eviterles inconvenients 
30 des demaqulllants connus jusqu'a presents mais les compositions de mascara resistante a I'eau froide decrites pre- 
cedemment ne sont pas ellminables a I'eau chaude. 

[0007]. Le but de la presente invention est done de proposer une composition cosmetique demaquillable k I'eau 
chaude tout en presentant une bonne tenue k I'eau froide. 

[0008] Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition pouvart dtre obtenue en utilisant un polymere filmogene 

35 apte k fornier un film hydrophobe et un polymere semi-cristallin particulier. Apres application de la composition sur les 
matieres keratinlques, notament sur les ells, le maquillage obtenu est bien resistant a I'eau froide, c'est-a-dire k une 
eau ayant une temperature inferieure ou egale ^ 30 ''C. lors de baignade par exemple, et/ou aux lannes et/ou k la 
transpiration. La maquillage s'eiimine facllement avec de I'eau chaude, notamment par frottements avec un coton ou 
une gaze : le maquillage se decolie facllement des oils et est retire des oils sans se fragmenter (en fomne de gaine) 

40 ou sous forme de fragments ou de morceaux. Le maquillage ainsi eiimine ne s'etale pas sur la peau ce qui evite la 
fomnation d'aureoles autour de I'oeil ; la peau n'est pas tachee lors du demaquillage et reste propre. Le maquillage 
s'eiimine tres simplement avec de I'eau chaude et en particulier avec de I'eau chaude ne contenant pas d'agent de- 
tergent tel que les savons. Pour le demaquillage, I'eau chaude utiltsee peut etre de I'eau de roblnet, de I'eau demlne- 
ralisee ou bien encore de I'eau minerale portees k une temperature superieure ou egale k 35 ^'C, et notamment allant 

45 environ de 35 k 50 "C. 

[0009] De fagon plus precise, I'invention a pour objet une composition comprenant, dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins un premier polymere semi-cn'stallin ayant un point de fusion superieur ou egal k 30 ''C, et au 
moins un deuxieme polymere filmogene apte k fomner un film hydrophobe k temperature ambiante. 
[0010] L'invention a aussi pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie precedement pour obtenir un 

so film depose sur les matieres Icerattniques resistant k I'eau froide et/ou demaquillable k i'eau chaude. 

[0011] L'invention a encore pour objet un precede cosmetique de maquillage ou de soin des matieres i<eratiniques 
. comprenant i'application sur les matieres Iceratiniques d'une composition telle que definie precedemment. 

[0012] L'invention a egalement pour objet I'utilisation d'un premier polymere seml-crlstallin ayant un point de fusion 
superieur ou egal e 30 °C, et au moins un deuxieme polymere filmogene apte 6fonner un film hydrophobe e temperature 

55 ambiante, dans une composition cosmetique de maquillage ou de soin des matieres keratinlques, pour obtenir un film 
depose sur les matieres keratinlques resistant k I'eau froide et/ou demaquillable k i'eau chaude. 
[001 3] L'invention a aussi pour objet un procede cosmetique de demaquillage des matieres keratinlques maquiliees 
avec une composition telle que definie precedemment, comprenant au moins une etape de rin^age avec de I'eau 
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chaude port^e k une temperature sup6rieure ou dgale k 35 des dites mati^res k^ratiniques maquill6es. 

[001 4] Par physiologiquement acceptable, il faut comprendre un milieu compatible avec les matidres k^ratiniques, 

comme un milieu cosmetique. 

[0015] Avantageusement, ta composition salon I'invention contient peu, voire est exempte, d'agent ^mulsionnant 
5 (tensio-actif), nptamment en une teneur inf^rieure k 0,5 % en poids, par rapport au poids total de la composition. La 
composition pr^sente ainsi une bonne tenue d I'eau froide. On entend par ^mulsionnant tout compost ampliiphile 
choisi parmi les composes amphiphiles non-ionlques ayant un HLB (hydrophile-lipophile balance) sup6rieur ou 6gale 
a 1 0 et les composes amphiphiles ioniques dont la partie hydrophile comprend un contre-ion ayant une masse molaire 
superieure ou 6gale k 50 g/mole. 
10 [0016] Le demaqulllage a I'eau chaude est obtenu en utilisant un polymere semi-cristallin pr^sentant une transition 
thennique con^espondant k sa temperature de fusion. 

Au dessus de sa temperature de fusion, le polymfere semi-cristallin apr^s son changement d'etat rend le film plus 
sensible k I'eau : le film de maquillage est fragilis6 lors du contact avec I'eau chaude et en le frottant, par exemple 
avec les doigts ou bien avec un tissu ou un coton, le film se desagrege facilement ou se decoile de son support. 
^5 [0017] Le polymere semi-cristallin peut etre present dans la composition en une teneur allant de 0,1 % ^ 30 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 0,5 % k 25 % en poids, et mieux de 1 % k 20 % 
en poids, voire de 3 % ^ 1 5 % en poids. 

[0018] Par "polymeres", on entend au sens de invention des composes comportant au moins 2 motifs de repetition, 
de preference au moins 3 motifs de repetition et plus sp6cialement au moins 10 motifs de repetition. 

20 [0019] Par "polymere semi-cristallin", on entend au sens de I'invention, des poiymeres comportant une partie cris- 
tallisable, chaTne pendante cristallisable ou sequence cristallisable dans le squelette, et une partie amorphe dans le 
squelette et presentant une temperature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier de fusion 
(transition solide-liquide). Lorsque la partie cristallisable est sous forme d'une sequence cristallisable du squelette 
polymerique, la partie amorphe du polymere est sous fonne de sequence amorphe ; le polymere semi-cristallin est 

25 dans ce cas un copolymere sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou multibloc, comportant au moins une 
sequence cristallisable et au moins une sequence amorphe. Par "sequence", on entend generalement au moins 5 
motifs de repetitiori identlques. La ou les sequences cristallisables sont alors de nature chimique differente de la ou 
des sequences amorphes. 

[0020] Le polymere semi-cristallin selon i'invention a une temperature de fusion superieure ou egale a 30 °C (no- 
30 tamment allant de 30 °C k 80 °C), de preference allant de 30 °C a 60 ''C. Cette temperature de fusion est une tempe- 
rature de changement d'etat du premier ordre. 

Cette temperature de fusion peut §tre mesur6e par toute methode connue et en particulier k I'aide d'un calorimetre k 
balayage differentiel (D.S.C). 

[0021] De fa9on avantageuse, le ou les potymdres semi-cristallins auxquelles s'applique I'invention presentent une 

35 nnasse moieculaire moyenne en nombre superieure ou egale a 1 000. 

[0022] De fa9on avantageuse, ie ou les polymeres semi-cristallins de la composition de I'invention ont une masse 
moieculaire moyenne en nombre Mn allant de 2 000 k 800 000, de preference de 3 000 k 500 000, mieux de 4 000 k 
150 000, notamment Inf6rieure k 100 000, et mieux de 4 000 k 99 000. De preference, lis pr6sentent une masse 
moieculaire moyenne en nombre superieure k 5 600, allant par exemple de 5 700 k 99 000. 

40 [0023] Par "chaTne ou sequence cristallisable", on entend au sens de I'invention une chaTne ou sequence qui si elle 
etait seule passerait de I'etat amorphe a retat cristailini de fagon reversible, selon qu'on est au-dessus ou en dessous 
de la temperature de fusion. Une chaTne au sens de I'invention est un groupement d'atomes, pendant ou lateral par 
rapport au squelette du polymere. Une sequence est un groupement d'atomes appartenant au squelette, groupement 
constituant un des motifs repetitif du polymere. Avantageusement, la "chaTne pendante cristallisable" peut etre chaTne 

45 comportant au moins 6 atomes de carisone. 

[0024] De preference, la ou les sequences ou chaTnes cristallisables des polymeres semi-cristallins representent au 
moins 30 % du poids total de chaque polymere et mieux au moins 40 %. Les polymeres semi-cristallins de I'invention 
k sequences cristallisables sont des polymeres, sequences ou muttisequences. lis peuvent etre obtenus par polyme- 
risation de monomere k double liaisons reactives (ou ethyieniques) ou par polycondensation. Lorsque les polymeres 

50 de I'invention sont des polymeres k chaTnes laterales cristallisables, ces demiers sont avantageusement sous forme 
aieatoire ou statistique. 

[0025] De preference, les polymeres semi-cristallins de I'invention sont d'origine synthetique. En outre, ils ne com- 
ponent pas de squelette polysaccharidique. De fa9on generale, les motifs (chaTnes ou sequences) cristallisables des 
polymeres semi-cristallins selon i'invention, proviennent de monomere(s) k sequence(s) ou chaTne(s) cristallisable(s), 
55 utilise(s) pour la fabrication des polymeres semi-cristallins. 

[0026] Selon I'invention, le polymere semi-cristallin k bas point de fusion et le polymere semi-cristallin k haut point 
de fusion sont choisis parmi les copolymeres sequences comportant au moins une sequence cristallisable et au moins 
une sequence amorphe. tes homopolymeres et les copolymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable 
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15 



par motif de r^p^tition, leurs melanges. 

[0027] Les polym^res semi-ciistallins utilisables dans Tinvention sont en particulier : 

les copolym^res s^quenc^s de polyol^fines k cristallisation contrdi^e, notamment ceux dont les monom^res sont 
decrlts dans EP-A-0 951 897. 

les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatlque ou copofyester aliphatique/aroma- 
tique, 

les homo- ou co-polymeres portant au moins une chame laterale cristallisable et les homo- ou co-polymeres portant 
dans le squelette au moins une sequence cristallisable, comme ceux decrits dans le document US-A-5 156 911 , 
les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable en particulier a groupement(s) fluor^ 
(s) tels que decrits dans ie document WO-A-01/1 9333, 

et leurs melanges. Dans ces deux demiers cas, la ou les chaines iat^rales ou sequences cristalllsables sont 
hydrophobes. 



A) Polym&res semi-cristallins d cbafnes Iat6rales cristallisables 

[0028] On peut citer en particulier ceux ddfinis dans le document US-A-5 156911 et WO-A-01/19333. Ce sont des 
homopolym^res ou copolymeres comportant de 50 a 1 00 % en poids de motifs resultant de la polymerisation d'un ou 
20 plusieurs monom^res porteurs de chaTne laterale hydrophobe cristallisable. 

Ces homo- ou co-polym^res sont de toute nature du moment qu'ils pr^sentent les conditions indiqu^es pr6c6dem- 
ment. 

lis peuvent resulter : 

25 

de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres a double(s) liaison(s) reactive(s) ou 
6thyl6niques vls-^-vis d'une polymerisation, k savoir k groupe vinylique, (meth)acrylique ou allylique. 
- de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co-reactlfs (acide carboxylique ou 
sulfonique, alcool, amine ou isocyanate), comme par exemple les polyesters, les polyurdthanes, les polye- 
ne thers, les polyurees, les polyamides. 

[0029] D'une fagon generate, ces polym^res sont choisis notamment panmi les homopolym^res et copolymeres re- 
sultant de la polymerisation d'au moins un monomere k chaTne(s) crlstallisable(s) qui peut §tre represente par la fonnule 
X: 

35 

— M— . 
I 

s 

C 

45 avec M representant un atome du squelette polymerique, S representant un espaceur, C representant un groupe 

cristallisable. 

[0030] Les chaines « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatlques ou aromatiques. 6ventuellement fluorees ou 
perfluorees. «« S » repr6sente notamment un groupe (CH2)n ou (CHgCHgO)^ ou (CHgO), Iln6aire ou ramifie ou cyclique, 
avec n entier allant de 0 ^ 22. De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » et « C » sont differents. 

50 [0031 ] Lorsque les chaTnes « -S-C » cristallisables sont des chaines aliphatlques hydrocarbonees, elles comportent 
des chaTnes alkyle hydrocarbonees k au moins 11 atomes de carbone et au plus 40 atomes de carbone et mieux au 
plus 24 atomes de carbone. II s'agit notamment de chaTnes aliphatlques ou chaTnes alkyle possedant au moins 12 
atomes de carbone et de preference, il s'agit de chaTnes alkyle en C14-C24. Lorsqu'il s'agit de chaTnes alkyle fluorees 
ou perfluorees, elles comportent au moins 6 atomes de carbone f lucres et notamment au moins 1 1 atomes de carbone 

55 dont au moins 6 atomes de carbone sont f lucres. 

[0032] Comme exemple de polymeres ou copolymeres semi-cristallins k chaTne(s) cristallisable(s), on peut citer 
ceux resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs monomdres suivants : les (metl^)acryiates d'alkyle satures avec 
le groupe alkyle en C^4-C24. les (meth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro en C^^'C^s, les N- 
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alkyi (m6th)acrylamides avec le groupe alkyle en C^4 ^ C24 avec ou sans atome defluor, les esters vinyliques k chaTnes 
alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en 0^4 ^ C24 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une chame 
perfluoro alkyle), les others vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe alkyle en 0^4 ^ C24 et au 
molns 6 atomes de fluor pour une chaTne perfluoro alkyle, les alpha-ol^fines en 0^4 k C24 comme par exemple I'octa- 
5 d^cdne, les para-alky! styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 d 24 atonies de carbone, leurs melanges. 
[0033] Lorsque les polym^res r^ultent d'une poiycondensation, les chaines cristallisables hydrocarbon^es et/ou 
fluor^es telles que d^flnies cl-dessus, sont port^es par un mon'om^re qui peut §tre un diaclde, un diol, une diamine, 
un di-isocyanate. 

[0034] Lorsque les polymeres objets de Tinvention sont des copolym^res, ils contiennent, en plus, de 0 ^ 50 % de 
10 groupes Y ou Z resultant de la copolymerisation : 

a) de Y qui est un monom&re polaire ou non polaire ou un melange des deux : 

Lorsque Y est un monomere polaire, c'estsoit un monomereporteurde groupes poiyoxyalkylenes (notamment 
15 oxyethylene et/ou oxypropyl^ne), un (mdth)acrylate d'hydroxyalkyle comme i'acrylate d'hydroxyethyle, le 

(m6th)acrylamlde, un N-alkyl(m6th)acrylamide, un N,N-dlalkyl(m6th)acrylamlde comme par exemple le N.N- 
dilsopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), le N-vinyl caprolactame, un monomere porteur d'au 
moins un groupe aclde carboxylique comme les acides (meth)acryliques, crotonique, itaconlque, mal^ique, 
fumarique ou porteur d'un groupe anhydride d'acide carboxylique comme I'anhydre mal^ique, et leurs mSlan- 
20 ges. 

Lorsque Y est un monomere non polaire il peut etre un ester du type (m6th)acrylate d'alkyle llndaire ramifid 
ou cyclique, un ester vinyllque, un alkyI vinyl dther, une alpha-ol6flne, le styr&ne ou styr^ne substitu6 par un 
groupe alkyle en a C^q, comme I'a-m^thylstyr^ne, un macromonom^re du type polyorganosiloxane k In- 
25 saturation vinyllque. 

Par "alkyle», on entend au sens au sens de I'lnvention un groupement satur6 notamment en Cg k C24, sauf 
mention exprds, et mieux en 0^4 & C24. 

30 p) de Z qui est un monomere polaire ou un melange de monomeres polaires. Dans ce cas, Z a la meme definition 

que le "Y polaire" defini ci-dessus. 

De pr6f6rence, les polymeres semi-cristallins k chaTne lat^rale cristallisable sont des homopolym^res d'alkyl 
(m6th)acrylate ou d'alkyl(m6th)acrylamlde avec un groupe alkyle tel que ddfini ci-dessus, et notamment en 
C14-C24, des copolymeres de ces monomeres avec un monomere hydrophile de prSfdrence de nature diffdrente 

35 de I'acide (meth)acry!ique comme la N-vinylpyrrolidone ou I'hydroxyethyl (m^th)acrylate et leurs melanges. 

B) Les polymdres portant dans le squelette au molns une sequence cristallisable 

[0035] Ces polymeres sont notamment des copolymeres s^quenc^s constitu6s d'au moins 2 sequences de nature 
40 chimlque diffdrente dont Tune est cristallisable. 

On peut utillser les polymdres s^quenc^s d^finis dans le brevet US-A-5 156 911 : 

Les copolymeres s6quenc6s d'ol^fine ou de cyclool^fine k chaTne cristallisable comme ceux Issus de la polyme- 
risation sequencee de : 

45 

cyclobutene, cydohexene, cyclooctene, norbornfene (c'est-a-dire bicyclo(2,2,1)heptene-2), 5-methylnorbor- 
nene, 5-6thyInorbomene, 5,6-dim6thylnorbomene, 5,5,6-trlm6thyl norbornene, 5-ethylidene-norbornene, 
5-ph6nyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinyl norbornfene, 1 ,4,5,8-dimethano-1 ,2,3,4,4a,5,8a-octahydro- 
naphtaiene, dicyclopentadiene ou leurs melanges, 
so . avec rethyiene, le propylene, le 1 -butene, le 3-methyl-1 -butene, le 1 -hexdne, le 4-methyl-1 -pentene, le 1 -oc- 
tene, le 1 -decene, le 1 -eicosene ou leurs melanges, 

et en particulier les copoly(ethyiene/norbornene) blocs et les terpolymeres (ethylene/propyiene/ethylldene- 
norbornene) blocs. On peut aussi utillser ceux resultants de la copolymerisation sequencee d'au moins 2 a- 
oiefines en C2-C^g et mieux en C2-C^2 encore mieux en C4-C.,2 tels que ceux cites precedemment et en 
S5 particulier les bipolymeres sequences d'ethyiene et d'1 -octene. 

- Les copolymeres peuvent etre des copolymeres presentant au molns une sequence cristallisable, le reste du 
copolymere etant amorphe (k temperature ambiante). Ces copolymeres peuvent. en outre, presenter deux se- 
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quences cristallisabtes de nature chimique diffSrente. Les copolymdres pr6f6r6s sont ceux qui poss6dent k la tois 
k temperature ambiante. une sequence cristallisable et une s6quence amorphe k la fois hydrophobe et llpophile 
reparties s^quentiellement ; on peut citer par exemple les polym&res possedant une des sequences cristallisables 
et une des sequences amorphes suivantes : 

Sequence cristallisable par nature : a) polyester comme ies poly(alkyl5ne t^r^phtalate), b) polyol^fine comme 
les poly^thyldnes ou polypropyl^nes. 

Sequence amorphe et iipophiie comme les polyolefines ou copoly(oiefine)s amorphes telles que le poly(iso- 
butyl6ne), le polybutadi^ne hydrog^n^, le poly(lsoprdne) hydrogdn^. 

[0036] Comme exemple de teis copoiym^res k sequence cristallisable et k sequence amorphe distinctes, on peut 
citer : 

a) les copolymeres sequences poly(8-caprolactone)-b-poiy(butadifene), utilises de preference hydrogenes, tels 
15 que ceux d^rlts dans i'articie "Melting behavior of poty(e-caprolactone)-blocl<-poiybutadiene copolymers" de S. 
Nojima. Macromol^cuies. 32, 3727-3734 (1999). 

P) ies copolymeres s6quenc6s poly{butyi6net6r6phtalate)-b-poly(isoprfene) hydrog6n6s s6quenc6s ou multis6- 
quences, cites dans rarticle "Study of morphological and mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al., 
Polymer Bulletin, 34, 117-123(1995). 
20 y) les copolymdres sequences poly(6thyidne)-b-copoly(ethyl6ne/propyiene) cites dans les articles "Morphology of 
semi-crystalline block copolymers of ethylene(ethylene-alt-propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecules, 
26, 4640-4645 (1993) et " Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)-poty(ethylene- 
propylene)" de P. Richteret ai., Macromol6cules, 30, 1053-1068 (1997). 

6) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-poly(ethylethylene) cites dans I'articie general "Cristailizatibn in 
25 blocl< copolymers" de I.W. Hamley, Advances in Polymer Science, vol 148, 113-137 (1999). 

[0037] Les polym^res semi-cristallins de la composition de invention peuvent §tre ou non reticules en partie du 
moment que le taux de reticulation ne g^ne pas leur dissolution ou dispersion dans la phase grasse liquide par chauf- 
fage au-dessus de leur temperature de fusion. II peut s'agir alors d'une reticulation chimique, par reaction avec un 
monomere multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi s'agir d'une reticulation physique qui peut alors etre 
due soit a I'^tablissement de liaisons type hydrogene ou dipolaire entre des groupes portes par le polymere comme 
par exemple les interactions dipoiaires entre ionom^res carboxylates, ces interactions 6tant en faible quantity et port^es 
par le squelette du polymdre ; soit & une separation de phase entre les sequences cristallisables et les sequences 
amorphes, portees par le polymere. 

[0038] De preference, les polymeres semi-cristaiiins de la composition selon I'invention sont non reticules. 
[0039] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, le polymere est choisi panni les copolymeres resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere k chaine cristallisable choisi pamni les (meth)acrylates d'alkyle satures 
en 0^4 k C24, les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en C^^ k C^g, les N alkyi (meth)acrylamides en 0^4 k C24 avec 
ou sans atome de fluor, les esters vinyliques k chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en 0^4 k C24, les ethers vinyiiques k 
chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en 0^4 k C24, les alphaoiefines en 0^4 k C24, les para-alkyi styrenes avec un groupe 
alkyle comportant de 12 ^ 24 atomes de carbone, avec au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en 
k C^Q eventuellement fludre, qui peut etre represente par la fonnule suivante : 



CH2 = C-C-X-R 

I II 
Ri 0 

so dans laquelle R^ est H ou CH3 R represente un groupe alkyle en C^-C^o eventuellement fluore et X represente 0, NIH 
ou NR2, oil R2 represente un groupe alkyle en C^-C^q eventuellement fluore. 

[0040] Selon un mode plus particulier de realisation de I'invention, le polymere est issu d'un monomere k chaTne 

cristallisable choisi panni les (meth)acrylates d'alkyle satures en 0^4 ^ C22. 

[0041] Avantageusement, le polymere semi-cristallin present dans la composition selon I'invention n'est pas une 
55 polycaprolactone. 

[0042] A titre d'exemple particulier de polymere semi-cristallin structural utilisable dans la composition selon I'in- 
vention, on peut citer les produits Intelimer® de la societe Landec decrits dans la brochure "Intellmer® polymers", 
Landec IP22 (Rev. 4*97). Ces polymeres sont sous fomne sollde k temperature ambiante (25*'C). lis sont porteurs de 
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chaTnes latdrales cristallisables et pr^sentent la formule X pr6c6dente. 
[0043] Les polym^res semi-cristallins peuvent §tre notamment : 

ceux decrits dans les exemples 3, 4, 5, 7, 9, 13 du brevet US-A-5 156 911 ^ groupement -COOH, resultant de la 
copotymerisation d'acide acrylique et d'alkyl(nn6th)acrylate en C5 k C^e P^"^. partlculi^rement de la 
copolym^risation : 

d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et d'isodecylacrylate dans un rapport ponderal 1/16/3, 

d'acide acrylique et de pentadecylacrylate dans un rapport ponderal 1/19, 
. d'acide acrylique, d'hexadecyiacrylate, ethylacrylate dans un rapport ponderal 2,5/76,5/20, 
. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de m6thylacrylate dans un rapport pond6ral 5/85/10, 

d'acide acrylique et de octad6cylm6thacrylate dans un rapport pond6ral 2,5/97,5, 

d'hexadecylacrylate, de mononri6thyl 6ther de m§thacrylate poly6thyl6neglycol k 8 motifs d'6thyl6neglycol, et 

d'acide acrylique dans un rapport ponddral 8,5/1/0,5. 

[0044] On peut aussi utiliser le structure « O » de National Starch tel que cetui d^crit dans le document US-A-5 736 
125 de point de fusion 44''C ainsi que les polym^res semi-cristallins k chaTnes pendantes cristalisables comportant 
des groupements fluor6s tels que decrits dans les exemples 1 , 4. 6, 7 et 8 du document WO-A-01/19333. 
[0045] On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins de bas point de fusion obtenus par copolym6risation 
d'acrylate de stearyle et d'acide acrylique ou de NVP tels que decrits dans le document US-A-5 519 063 ou EP-A- 
550745 et plus sp^cialement ceux decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de preparation de polymdre, de tempe- 
rature de fusion respectivement de 40°C et 38'*C. 

[0046] On peut aussI utiliser les polymdres seml-crlstallins obtenus par copolymerisatlon de I'acrylate de bdhdnyle 
et de I'acide acrylique ou de NVP tels que decrits dans les documents US-A-551 9063 et EP-A-550745 et plus specia- 
lement ceux decrits dans les exemples 3 et 4, ci-apres, de preparation de polymere, de temperature de fusion respec- 
tivement de 60'C et 58*0. 

[0047] De preference, les polymdres semi-cristallins k bas point de fusion et/ou ceux k haut point de fusion ne 
comportent pas de groupement carboxylique. 

[0048] Selon I'lnvention, la composition comprend egalement un polymere fllmogene apte k fonmer un film hydro- 
phobe, appele aussi deuxieme polymere filmogene. 

[0049] Dans la presente demande, on entend par "polymere filmogene apte a former un film ^ temperature ambiante" 
un polymere apte k fomner, k25°0, k lul seul ou en presence d'agent auxillaire de filmification, un film continu et 
adherent sur un support, notamment sur les matieres keratiniques. 

[0050] Par "polymdre filmogene apte k fonner un film hydrophobe", on entend un polymere dont le film a une solubilite 
dans Teau k 25 ^'O inferieure e 1 % en poids. 

[0051] Le deuxieme polymere filmogene peut etre choisi parmi les polymeres synthetiques, notamment les polyme- 
res radicalaires ou les polycondensats, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 
[0052] Par polymere filmogene radicaiaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de monomeres k In- 
saturation notamment ethyienique [k i'inverse des polycondensats). 

Les polymeres filmogenes de type radicalaires peuvent etre notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyli- 

ques, notamment des polymeres acryliques. 

[0053] Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de monomeres k Insaturation 
ethyienique ayant au molns un groupement aclde et/ou des esters deces monomeres acides et/ou des amides de ces 
monomeres acides. 

[0054] Comme monomere porteur de groupement aclde, on peut utiliser des acides carboxyllques insatures a,P- 
ethyieniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide crotonique, I'acide maieique, i'acide itaconique. 
On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement I'acide (meth)acrylique. 
[0055] Les esters de monomeres acides sent avantageusement choisis pamii les esters de I'acide {m6th)acrylique 
(encore appeie les (meth)acrylates), notamment des (meth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en 0^-030, qui 
peut etre lineaire, ramifie ou cycllque, de preference en C^-C2o. des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en 
Cg-C^o, des (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en Og-Og. 

Pamnl les (meth)acrylates d'alkyle, on peutciter le methacrylate de methyle, le methacrylate d'ethyle, le methacrylate 
de butyle, le methacrylate d'isobutyle, le methacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le (meth)acrylate 
de cyclohexyle. 

Pannl les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le 

methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 2-hydroxypropyle. 

Pamnl les (meth)acrylates d'aryle, on peut cIter Tacrytate de benzyle et Tacrylate de phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique parttoulierement preferes sont les (meth)acrylates d'alkyle. 
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[0056] Selon la pr^sente invention, te groupement alkyle des esters peut §tre soit fluor^, solt perfluor6, c'est-^-dire 
qu'une partie ou la totality des atomes d'hydrogfene du groupement alkyle sont substitu6s par des atomes de fluor. 
' [0057] Comme annldes des monomeres acides, on peut par exemple citer les (m6th)acrylamides, et notamment les 
N-alkyI (meth)acrylannides, en particulier d'alkyi en C^-C2o. Parmi les N-alkyI (meth)acryiamides, on peut citer le N- 

5 6thyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamlde et le N-t-octyl acrylamide, le N-undecylacrylamide. 

[0058] Les polymferes filmogfenes vinyllques peuvent 6galement r6sulter de rhonr^opolynfi6risatlon ou de la copoly- 
m6risation d'au moins un mononn^re choisi parmi les esters vinyllques, les ol6fines (y compris les ol6fines fluor6es), 
les ethers vinyllques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polymerises avec 
des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentlonnes precedemment. 

10 Comme exemple d'esters vinyllques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, te pivalate de vinyle, 
le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. 

PannI les ol^fines, on peut citer I'^thyl^ne, le propylene, le butane, I'isobut^ne, I'oct^ne, I'octad^^ne, les polyol^fines 
fluor6es comme le t6traftuoro6thyl6ne, le fluorure de vinylid6ne, rhexafluoropropfene, le chlorotrifluoro6thyl6ne. 
Comme monomeres styrdniques, on peut citer le styrene et ralpha-methyl styrene. 
15 [0059] La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et II est possible d'utiiiser tout monomere connu de I'hom- 
me du metier entrant dans les categories de monomeres acryliques et vinyllques (y compris les monomeres modifies 
par une chaTne silicon^e). 

[0060] On peut ainsi citer, parmi les polycondensats utilisables comme polymere filmogfene, les polyur6thannes anio- 
niques, cationlques, non-lonlques ou amphotferes, les polyur6thannes-acryliques, les polyurethannes-polyvinylpirroii- 
20 dones, les polyester-polyurethannes, les poly^ther-polyurethannes, les polyur^es, les polyuree/polyur^thannes, et 
leurs melanges. 

Le polyur^thanne filmog^ne peut 6tre, par exemple, un copolym^re polyur§thanne, polyur6e/ur6thanne, ou polyur6e, 
aliphatique. cycloaliphatique ou aromatlque, comportant seule ou en melange : 

25 . au moins une sequence d'origine polyester aliphatique et/ou cycloaliphatique et/ou aromatique, et/ou, 

- au moins une sequence slllconde, ramlfl6e ou non, par exemple polydimdthylsiloxane ou potym6thylph6nylsiloxa- 
ne, et/ou 

au moins une sequence comportant des groupes fluor^s. 

30 [0061] Parmi les polycondensats filmogdnes, on peut egalement citer les polyesters, les polyesters amides, les po- 
lyesters ^ chaTne grasse, les polyamides, et les resines epoxyesters, les resines resultant de la condensatton .de 
fonriald^hyde avec une arylsulfonamide, les resines aryl-sulfonamide 6poxy. 

[0062] Les polyesters peuvent §tre obtenus, de fapon connue, par polycondensatlon d'acides dicarfooxyliques avec 
des polyols, notamment des diols. 

35 . L'aclde dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut citer comme exemple de tels acides : 
I'acide oxalique, I'acide malonique, I'acide dimethylmalonique, I'acide succinique, I'acide glutarique, I'acide adipique, 
I'acide pimelique, I'acide 2,2-dimethylglutanque, I'acide azelaique, i'acide subertque, I'acide sebacique, I'acide fuma- 
rique, I'acide mal^ique. I'acide Itaconique, I'acide phtalique, I'acide dod^canedioique. I'acide 1 ,3-cyclohexanedicar- 
boxylique, I'acide 1 ,4-cyclohexa-nedlcarboxyllque, I'acide isophtalique, I'acide t^r^phtalique, I'acide diglycolique, Taci- 

40 de thiodiproplonique, I'acide 2.5-naphtal^nedlcarboxyllque, faclde 2,6-naphta-l6nedicarfooxyllque. Ces monomeres 
acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison d'au moins deux monomeres aclde dicarboxylique. 
Parmi ces monomeres, on choisit pr6f6rentiellement I'acide phtalique, I'acide isophtalique, I'acide t6r6phtalique. 
[0063] Le diol peut dtre choisi parmi les diols aliphatiques,. altcycliques, aromatiques. On utilise de preference un 
diol choisi parmi : I'^thyldne glycol, le diethyldne glycol, le tridthyl^ne glycol, le 1 ,3-propanedlol, le cyclohexane dime- 

45 thanol, le 4-butanediol. 

Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le trimethylol propane. 
[0064] Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, par polycondensatlon de 
diacides avec des diamines ou des amino alcools. Comme diamine, on peut utiliser I'ethyienediamine, I'hexamethyie- 
nediamine, la meta- ou para-phenyienedlamlne. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoethanolamine. 

50 [0065] Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au moins un groupement -SO3M, 
avec M representant un atome d'hydrogfene, un ion ammonium NH4+ ou un Ion m6tallique, comme par exemple un 
Ion Na+, Li-^, K+, Mg2+, Ca2+, Cu2+, Fe2+, Fe3+. On peut utiliser notamment un monomere aromatique bifonctlonnel 
comportant un tel groupement SOjsA. 

[0066] Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctlonnel portant en outre un groupement -SO3M tel que 
55 decrit cl-dessus peut etre choisi par exemple parnil les noyaux benzene, naphtaiene, anthracene, diphenyl, oxydiphe- 
nyl, sulfonyldiphenyl, m6thyienediph6nyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bifonctlonnel portant 
en outre un groupement -SO3M : I'acide sulfolsophtalique, I'acide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 
4-suifonaphtaiene-2.7-dicarboxyllque. 
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On pr6ffere utiliser dans les compositions objet de I'invention des copolymdres ^ base d'isophtalate/sulfoisophtalate, 
et plus particuliferement des copolym^res obtenus par condensation de di-6thyl6neglycol, cyclohexane di-m6thanol, 
acide isophtalique, acide sulfoisophtalique. De tels polymeres sont vendus par exemple sous le nom de marque East- 
man AQ par la societe Eastman Chemical Products. 

[0067] Le polymere hydrophobe synth6tique peut dgalement dtre un polymdre silicon^, par exemple de type poly- 
organopolysiloxane. 

[0068] Les polymferes d'origine naturelle, 6ventuellement modifies, peuvent etre choisis panni la r6sine shellac, la 
gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, ies copals, les polymeres cellulosiques tels que la nitrocellulose, 
Tacetate de cellulose, Tacetobutyrate de cellulose, I'acetopropionate de cellulose, I'ethyl cellulose, et leurs melanges. 
[0069] On peut egalement utilser comme polymere filmogene les polymeres silicones filmogenes. 
[0070] Selon un premiere variante de realisation de I'invention, le deuxidme polymere peut §tre present sous fomie 
de particulessolidesdispers6es dans un milieu aqueux. Par polymere sous fomnede particules en dispersion aqueuse, 
connu g6n§ralement sous le nom de latex ou pseudolatex, on entend une phase contenant de I'eau et 6ventuellement 
un compose soluble dans I'eau, dans laquelle est disperse directement le polymere sous fonne de particules. 
[0071] La taille des particules de polymeres en dispersion aqueuse peut aller de 1 0 nm a 500 nm, et de preference 
de 20 nm k 300 nm. 

[0072] Le milieu aqueux peut 6tre constitudessentiellement d'eau ou bien encore comprendre Egalement un melange 
d'eau et de solvant miscible k I'eau comme les monoalcools inferieurs ayant de 1 a 5 atomes de carbone, les glycols 
ayant de 2 a 8 atomes de carbone, les cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. II reprdsente, en pratique, de 5 % 
a 94,9 % en poids, par rapport au poids total de la composition. 

[0073] Comme polymere filmogene en dispersion aqueuse, on peut utiliser les polymeres acryliques vendus sous 
les denominations NEOCRYL XK-9()®, NEOCRYL A-1070®, NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A- 
1 079®, NEOCRYL A-523(B) par la soci6t6 AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 432® par la soci6t6 DOW CH EMICAL, 
ou bien encore les polyurethanes tels que les polyester-polyurethanes vendus sous les denominations "AVALURE 
UR-405®", "AVALURE UR-410®", "AVALURE UR-425®", "SANCURE 2060®" par la societe GOODRICH, les polye- 
ther-polyurethanes vendus sous les denominations "SANCURE 878®", "AVALURE UR-450®" par la societe GOO- 
DRICH, "NEOREZ R 970©^' par lasoci6t6 ICI, les polyurethanes-acrylique vendus sous la denomination NEOREZ R- 
989® par la society AVECIA-NEORESINS. 

[0074] II est egalement possible d'utiliser des polymeres dits alcali-solubles en veillant a ce que le pH de la compo- 
sition soit ajuste pour maintenir ces polymeres a I'etat de particules en dispersion aqueuse. 
[0075] La composition selon I'invention peut comprendre un agent auxiliaire de filmification favorisant la fonnation 
d'un film avec les particules du polymere filmogene. Un tel agent de filmification peut etre choisi pamii tous les com- 
poses connus de I'homme du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, et notamment etre 
choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 

[0076] Selon une deuxieme variante de realisation de I'invention, le deuxieme polymere filmogene, appeie encore 

polymere liposoluble, peut etre present sous fonne solubilise dans une phase grasse liquide. 

[0077] A titre d'exemple de polymere liposoluble, on peut citer les polymeres correspondant k la formule (I) sulvante : 
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dans laquelle : 

represente une chame hydrocarbon 6e saturee, Iin6aire ou ramifl6e, ayant de 1 a 19 atomes de carbone ; 
R2 represente un radical pris dans le groupe constitu6 par : 

5 

a) -0-C0-R4, R4 ayant la m§me signification que mats est different de R^ dans un m§me copoiymdre, 

b) -CI-l2'R5, R5 representant une chame hydrocarbonee saturee, linealre ou ramifiee, ayant de 5 a 25 atomes 
de carbone, 

10 

c) -O-Rg, Hq reprdsentant une chaTne hydrocarbonee satur6e, ayant de 2 ^ 18 atomes de carbone, et 

d) -CH2-O-CO-R7, R7 repr6sentant une chaTne hydrocarbon6e satur6e, Iin6aire ou ramlfi6e, ayant de 1 ^ 19 
atomes de carbone, 

15 

- R3 represente un atome d'hydrog^ne quand R2 represente les radicaux a), b) ou c) ou R3 represente un radical 
methyle quand R2 represente ie radical d), ledit copolymere devant §tre constitue d'au moins 15 % en poids d'au 
moins un monomere derive d'un motif (la) ou d'un motif (lb) dans lesquels les chaTnes hydrocarbonees, saturees 
ou ramifiees, ont au moins 7 atomes de carbone. 

20 

[0078] Les copolymeres de formule (I) resultent de la copolymerisation d'au moins un ester vinylique (correspondant 
au motif ia) et d'au moins un autre monomere (correspondant au motif lb) qui peut dtre une a-oiefine, un aikyivinyiether 
ou un ester aiiyiique ou methalyiique. 

[0079] Lorsque dans le motif (lb) R2 est choisi panni les radicaux -CH2-R5, -O-Rg ou -CHg-O-CO-Ry tels que definis 
25 precedemment, le copolymere de formule (I) peut etre constitue de 50 a 95 % en moles d'au moins un motif (la) et de 
5 ^ 50 % en moles d'au moins un motif (lb). 

[0080] Les copolymeres de fomiule (i) peuvent egatement resulter de la copolymerisation d'au moins un ester viny- 
lique et d'au moins un autre ester vinylique different du premier. Dans ce cas, ces copolymeres peuvent etre constitues 
de 10 ^ 90 % en moles d'au moins un motif (la) et de 10 ^ 90% en moles d'au moins un motif (lb) dans lequel R2 

30 ' represente le radical -O-CO-R4. 

[0081] Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de fonmule (la), ou au motif de formule (lb) dans lequel Rg = 
-O-CO-R4, on peut citer i'acetate de vinyle, le propionate de vinyle, le butanoate de vinyie, I'octanoate de vinyle, le 
decanoate de vinyie, le laurate de vinyle, le stearate de vinyle, I'isostearate de vinyle, le dimethyi-2, 2 octanoate de 
vinyle, et le dimethylpropionate de vinyle. 

35 [0082] Pamii les a-oiefines conduisant au motif de fonnule (lb) dans lequel Rg = -CH2-R5, on peut citer I'octene-I , 
le dodecene-1 , 1'octadecene-I , I'eicosene-I , et les melanges d' a-oleflnes ayant de 22 a 28 atomes de carbone. 
[0083] Parmi les alkylvlnyiethers conduisant au motif de formule (lb) dans lequel R2 = -O-Rg, on peut citer I'ethylvi- 
nyiether, le n-butyivinyiether, i'isobutyivinyiether, ie decytvlnyiether, ie dodecylvinyiether, ie cetyivinyiether et i'octade- 
cylvinyiether. 

40 [0084] Parmi les esters allyliques ou methatlyiiques conduisant au motif de fomnule (lb) dans lequel R2 = -CH2- 
O-CO-R7, on peut citer les acetates, les propionates, les dimethylpropionates, les butyrates, les hexanoates, les oc- 
tanoates, les decanoates, les laurates, les dimethyl-2, 2 pentanoates, les stearates et les eicosanoates d'aliyle et de 
methallyle. 

[0085] Les copolymeres de formule (I) peuvent egalement etre reticules k I'aide de certains types de reticulants qui 

45 ont pour but d'augmenter sensiblement leur poids moieculaire. 

[0086] Cette reticulation est effectuee lors de la copolymerisation et les reticulants peuvent etre soit du type vinylique, 
soit du type aiiyiique ou methallylique. Parnii ceux-ci, on peut citer en particulier le tetraallyloxyethane, le divinylben- 
zene, I'octanedioate de divinyle, le dodecanedioate de divinyle, et I'octadecanedioate de divinyle. 
[0087] Parmi les differents copolymeres de fomiule (I) utilisables dans la composition selon I'lnvention, on peut citer 

50 les copolymeres : acetate de vinyie/stearate d'aliyle, i'acetate de vinyle/iaurate de vinyle, acetate de vinyie/stearate 
de vinyle, acetate de vinyle/octadecene, acetate de vinyle/octadecylvinyiether, propionate de vinyle/laurate d'aliyle, 
propionate de vinyle/laurate de vinyie, stearate de vinyle/octadecene- 1 , acetate de vinyle/dodecene-1 , stearate de 
vinyle/ethyivinyiether, propionate de vinyle/cetyl vinyle ether, stearate de vinyle/ac6tate d'aliyle, dim6thyl-2, 2 octanoate 
de vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyie/stearate 

S5 de vinyle, dimethyl propionate d'aliyle/stearate de vinyle, propionate de vinyie/stearate de vinyie, reticule avec 0,2 % 
de divinyi benzdne, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyie, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate 
de vinyle/octadecyl vinyl ether, retlcuie avec 0,2 % de tetraallyloxyethane, acetate de vinyie/stearate d'aliyle, reticule 
avec 0,2 % de divinyl benzene, acetate de vinyie/octadecene-1 reticule avec 0,2 % de divinyl benzene et propionate 
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d'allyle/st^arate d'allyle r6ticul6 avec 0,2 % de divinyl benz&ne. 
■ [0088] Comme potymferes filmogfenes liposolubles, on peut 6galement citer les homopolymferes liposolubles, et en 
particulier ceux resultant de rhomopolymdhsation d'esters vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates 
ou de methacrylates d'aikyle, les radicaux alkyles ayant de 10 ^ 20 atomes de carbone. 
5 [0089] De tels homopolym§res liposolubles peuvent etre choisis panmi le polystearate de vinyle, le polyst^arate de 
vinyle r6tlcul6 k I'aide de divinylbenz^ne, de diallyl^ther ou de phtalate de diallyle, le poly(m6th)acrylate de st6aryle, 
le poly(m6th)acrylate de lauryle, ces poly(m6th)acrylates pouvant §tre r6tlcul6s k i'aide de dim^thacrylate de I'^thyl&ne 
glycol ou detetra6thyl6ne glycol. 

[0090] Les copolymeres et homopolymeres liposolubles definis precedemment sont connus et notamment decrits 
10 dans la demande FR-A-2262303 ; lis peuvent avoir un poids nriol6culaire moyen en poids allant de 2.000 k 500.000 
et de pr^fdrence de 4.000 k 200.000. 

[0091] Comme polym^res filmogfenes liposolubles utilisables dans rinvention, on peut 6galement citer les polyalky- 
I6nes et notamment les copolymeres d'alc6nes en C2-C20, diff^rents de la cire de polyol6fine d^finie en a), comme le 
polybut6ne, les alkylcetluloses avec un radical alkyle lineaire ou ramifie, saturd ou non en k Cg comme I'^thylcel- 
15 lulose et la propylcellulose, les copolym&res de la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinylpyr- 
rolidone et d'alc^ne en C2 k et mieux en C3 k C2Q. A titre d'exemple de copolymere de VP utilisable dans I'invention, 
on peut citer le copolym^re de VP/ac6tate vinyle, VP/m6thacrylate d'§thyle, la polyvinylpyrolidone (PVP) butyl6e, VP/ 
m6thacrylate d'ethyle/acide m6thacrylique, VP/hexad6cene, VPAriacontene, VP/styrene, VP/acide acrylique/metha- 
crylate de lauryle. - 

20 [0092] De preference, la phase grasse liqulde comprend une phase grasse liquide volatile, eventuellement en me- 
lange avec une phase grasse liquide non volatile.. 

[0093] Par "phase. grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de la peau en moins 
d'une heure. Cette phase volatile comporte notamment des hulles ayant une pression de vapeur, k temperature am- 
biante et pression atmospherique allant de lO'^ a 300 mm de Hg (0,13 Pa k 40 000 Pa). 
25 [0094] La phase grasse liquide dans laquelle est disperse le polymere, peut etre constituee de toute huile physiolo- 
giquement acceptable et en particulier cosmetiquement acceptable, notamment choisie parmi les huiles d'origlne ml- 
nerale, animate, vegetale ou synthetique, carbonees, hydrocarbonees, f luorees et/ou siliconees, seules ou en melange 
dans la mesure oD elles fomnent un melange homogene et stable et oCi elles sont compatibles avec Tutllisation envi- 
sagee. 

30 [0095] La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % a 98 % en poids, par rapport au 
poids total de la composition et de preference de 20 k 85 % en poids. La partie non volatile peut representer de 0 a 
80 % (notamment de 0,1 k 80 %) du poids total de la composition et mieux de 1 k 50%. 

[0096] Comme phase grasse liquide utiilsabie dans I'invention, on peut ainsi citer les esters d'aclde gras, les acides 
gras superieurs, les alcools gras superieurs, les polydimethylsiloxane (PDMS), eventuellement phenyiees telles que 
35 les phenyitrimethicones, ou eventuellement substitues par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, even- 
tuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les 
polysiloxanes modifies par des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, les silicones fluorees, les huiles 
perfluorees. 

[0097] Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles k temperature ambiante. Apres evapora- 
te tion de ces huiles, on obtient un depot filmogdne souple, non collant. Ces huiles volatiles facilitent, en outre, rapplication 

de la composition sur les fibres keratiniques comme les ells. 

[0098] Ces huiles volatiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees, des huiles siliconees comportant eventuellement 
des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chaTne siliconee ou pendente. 

[0099] Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les silicones lineaires ou cycllques 
4S ayant de 2 ^ 7 atomes de sillcium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 

k 16 atomes de carbone. on peut citer notamment Toctamethylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, 

I'hexadecamethylcyclohexasiloxane, Theptamethylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyitrisiloxane. 

[01 00] Comme huile hydrocarbonee volatile, on peut citer les isoparaffines en Cg-C^g telles que les ISOPARs', les 

PERMETYLs et notamment l'isodod6cane. 
so [01 01 ] Ces huiles volatiles peuvent etre presentes dans la composition en une teneur allant de 5 ^ 94,9 % du poids 

total de la composition, et mieux de 20 k 65 %. 

[01 02] Le deuxieme polymere fllmogene peut etre present en une teneur en matiere seche allant de 5 % d 60 % en 
poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 10 % ^ 45 % en poids, et mieux de 15 % d 35 % 
en poids. 

S5 [0103] Avantageusement, le premier polymere semi-cristallin et le deuxieme polymere filmogene peuvent etre pre- 
sents dans la composition selon un rapport ponderal deuxieme polymere filmogene/ premier polymere semi-cristallin 
allant de 90/10 k 10/90, de preference de 70/30 k 30/70, et mieux de 60/40 k 40/60. 

[0104] La composition peut 6galement comprendre au moins une matiere coiorante comme les composes pulv6ru- 
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lents et/ou les colorants liposolubles, par exemple k ralson de 0,01 ^ 50 % du polds total de la composition. Les 
composes pulv^rulents peuvent etre choisis pamrit les pigments et/ou les nacres habituellement utilises dans les com- 
positions cosmetiques. Avantageusement, les composes pulverulents repr^sentent de 0,1 ^ 25 % du poids total de la 
composition et mieux de 1 ^ 20 %. 

5 [0105] Les pigments peuvent etre blancs ou color^s, min^raux et/ou organiques. On peut citer, pamni les pigments 
min6raux, le dioxyde de titane, 6ventuellement trait6 en surface, les oxydes de zirconium ou de c6rium, ainsi que les 
oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Pamii 
les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques ^ base decamnin 
de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

10 [0106] Les pigments nacr6s peuvent §tre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert de 
titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres color^s teis que le mica titane avec des oxydes de fer, le 
mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de Toxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du 
type pr6clt6 aInsi que les pigments nacr6s ^ base d'oxychlorure de bismuth. 

[0107] La composition peut ^galement comprendre des charges qui peuvent etre choisles parmi celles bien connues 
15 deThommedu metier etcourammentutilis^es dans les compositions cosmetiques. Lescharges peuvent etre min^rales 
ou organiques, lameltaires ou sph^riques. On peut citer letalc, lemica, lasilice, le kaolin, les poudres de Nylon (Orgasoi 
de Chez Atochem), de poly-p-alanine et de poly6thyl6ne, le T6flon, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les 
poudres de polym^res de t^trafluoro^thylene, les microspheres creuses telles que I'Expancel (Nobel Industrie), le 
polytrap (Dow Corning) et les microbilles de r^sine de silicone (Tospearls de Toshiba, par exemple), le carbonate de 
20 calcium precipitd, le carbonate et 1' hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses 
(SILICA BEADS de M APRECOS), les microcapsules de ven^ ou de c6ramique, les savons m^talliques d^riv^s d'acides 
organiques carboxyliques ayant de 8 d 22 atomes de carbone, de preference de 12 ^ 18 atomes de carbone, par 
exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 
[0108] La composition peut contenir, en outre, tout additif usuellement utilises dans de telles compositions tels que 
25 les epaississants, les conservateurs, les parfums, les filtres solaires, ies agents antiradicaux-libres, les cires, les huiles, 
les agents hydratants, les vitamines, les proteines, ies plastifiants, les sequestrants, les ceramides, les agents atcali- 
nisants ou acidifiants, les emollients. 

[0109] Bien entendu, i'homme du metier veillera k choisir ce ou ces eventueis composes compiementaires, et/ou 
leur quantite, de maniere telles que les proprietes avantageuses de la composition selon I'lnvention ne soient pas, ou 
30 substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

[0110] L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. 

. Test de mesure de la resistance k I'eau d'un film : 

35 [01 1 1 ] On etale une couche de composition de 300 ^m d'epaisseur (avant sechage) d'une surface de 9 cm X 9 cm 
sur une plaque de verre d'une surface de 1 0 cm X 1 0 cm, on laisse secher pendant 24 heures & 30 "C et 50 % d'humidite 
relative. Apres sechage, on place la plaque dans un cristallisoir d'un diametre de 1 9 cm et d'une contenance de 2 litres 
rempll d'un litre d'eau pose sur un agitateur magnetique chauffant vendu sous la denomination RCT basic par la societe 
IKA labor technik. 

40 [0112] Puis on place sur le film unbarreau aimante cylindrique lisse en PTFE (longueur 6 cm. ; diametre 1 cm). On 
r6gle la vitesse d'agitation en position 5. La temperature de I'eau est controlee a i'aide d'un thenmometre a la tempe- 
rature de 20 *C ou de 40 "C. Au temps to = 0, on debute I'agitation. On mesure le temps t (exprime en minutes) au 
bout duquel le film commence ^ se detacher ou se decoller de la plaque ou lorsque Ton observe un trou de la taille du 
barreau magnetique d'agitation, c'est-^-dire lorsque le trou a un diametre de 6 cm. Le test est arrete si au bout de 2 

45 heures le film reste intact. La resistance^ I'eau du film correspond au temps t mesure exprime en minute. 

Test de reprise en eau d'un film : 

[01 1 3] On etale une couche de composition de 300 \vm d'epaisseur (avant sechage) deposee sur une plaque puis 
so sechee pendant 24 heures k 30 °C et k 50 % d'humidite relative ; des morceaux d'environ 1 cm^ decoupes dans le 
film sec sont peses (mesure de la masse M1) puis Immerges dans I'eau, k 20 "C ou k 40 °C, pendant 10 minutes ; 
apres immersion, le morceau de film est essuye pour eiiminer I'excedent d'eau en surface puis pese (mesure de la 
masse M2). La difference M2 - M1 con-espond k la quantite d'eau absorbee par le film. 

La reprise en eau du film est egale ^ [ (M2 - M1 ) / Ml ] x 1 00 et est exprimee en pourcentage de poids d'eau par rapport 
55 au poids du film. 
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Exempies de fabrication de polymeres seml-crlstalllns 

Exemple 1 : Polymere aclde de point de fusion de WC 

s [0114] Dans un reacteur d't/ muni.d'une agitation centrale avec ancre, d'un refrigerant et d'un thennometre. on 
introduit 120g de Parl6am que I'on chauffe de la temp6rature amblante k 80*'C en 45 min. A SOX, on Introduit en 2h 
le melange suivant : 

40g de cyclohexane + 4g de Triganox 141 [ 2,5 bis (2-6thyl hexanoyi peroxy) - 2,5 - dimethyl hexane]. 
30 min apr^s le debut de la coulee du melange C^, on Introduit en 1h30 le melange C2 constitue de : 



190g d'acrylate de stearyle + 1 0g d'acide acryltque + 400 g de cyclohexane. 

A la fin des deux coulees, on lalsse agir 3h supplementaires k 80°C puis on distille d pression atmospherique la totalite 

du cyclohexane present dans le milieu reactlonnel. 

On obtient alors le polymere k 60 % en poids en mati^re active dans le Parieam. Sa masse moieculaire moyenne en 
20 poids IVI^ est de 35 000 exprimee en equivalent polystyrene et sa temperature de fusion Tf est de 40*^0 ± 1 "C, mesuree 
par D.S.C. 

Exemple 2 : Polymfere basique de point de fusion de 38**C 

25 [0115] On applique le meme mode operatoire que dans i'exemple 1 , sauf que Ton utilise de la N-Vinyl Pynrolidone 
en lieu et place de Tacide acrylique. 

Le polymere obtenu est k 60% en poids en matiere active dans le Parieam, sa masse moieculaire moyenne en poids 
est de 38 000 et sa T| de 38°C. 



30 Exempies 3 et 4 : 

[0116] On a teste les polymeres semi-cristallins des exempies 1 et 2 dans. la composition suivante : 

Polyurethane en dispersion aqueuse vendu sous la denomination AVALURE UR 425 par la societe GOODRICH 
35 ^49 % en poids de matidres actives 1 4 g MA 

Polymere seml-cristallin lOgMA 

Hydroxyethylcellulose 1,9 g 

Oxyde de fer noir 5 g 

Propylene glycol 5 g 
40 - Conservateurs qs 

Eau qsp 100g 

[0117] Pourchaque composition, on a mesure la resistance (not6e RES) k I'eau froide (20 'C) et k i'eau chaude (40 
"C), et la reprise en eau (notee REP) du film k 20 ''C et a 40 "C, conformement aux protocoles decrits precedemment, 
4s [0118] On a obtenu les resultats suivants : 



Exemple 


3 


4 


Polymere seml- 
cristallin 


exemple 
1 


exemple 
2 


RES 20 X (en minute) 


40 


100 


RES 40 (en minute) 


3 


15 


REP 20 ''C (en %) 


30,8 


20,4 


REP 40 ^'C (en %) 


54,5 


32,5 



[0119] On constate que pour chaque composition le film de maquillage est bien moins resistant en presence d'eau 
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k 40 ''C (eau chaude) qu'en presence d'eau ^ temperature ambiante (eau froide). De plus, le film reprend plus d'eau 
d la temperature de 40 ""C qu'^ 20 "C. Le maquillage est done resistant & I'eau froide et se demaqullle facilement d 
I'eau chaude. 

[0120] Chaque composition a dgalement 6X6 appliqu^e sur les oils : le maquillage obtenu se ddmaquille facilement 
5 d I'eau chaude (40 ''C) sous fomne de gaine. 

Exemple 5 : 

[0121] On a pr^pard un mascara ayant la composition sutvante : 

10 

- Polyurethane en dispersion aqueuse vendu sous la denomination AVALURE UR 425 par la society GOODRICH 
k 49 % en pbids de matidres actives 1 8 g MA 

Polymere semi-cristallln de I'exemple 2 15gMA 
Hydroxyethylcellulose 1 ,9 g 
IS - Oxyde de fer noir 5g 

- Propylene glycol 5 g 

- Consen/ateurs qs 
Eau qsp 100g 

20 cette composition fomne un film ayant une resistance (notee RES) a I'eau froide (20 ''C) egale k 80 minutes et une 
resistance k I'eau chaude (40 °C) egale k 12 minutes, mesurees conformement au protocote decrit precedemment. 
On constate que le film de maquillage obtenu est bien moins resistant en presence d'eau k 40 °C (eau chaude) qu'en 
presence d'eau k temperature ambiante (eau froide). Le maquillage est done resistant k I'eau froide et plus facilement 
demaquillable k I'eau chaude. 

25 [0122] Chaque composition a egaiement ete appliquee sur les cits : le maquillage obtenu se demaquilie facilement 
k I'eau chaude (40 ^'C) sous forme de gaine. 



Revendicatlons 

30 . 

V 1. Composition comprenant, dans un milieu physiologlquement acceptable, un premierpolymeresemi-cristallin ayant 
un point de fusion superieur ou egal ^ 30 "C, et un deuxieme polymere f ilmogene apte k fomier un film hydrophobe 
k temperature ambiante. 

35 2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que ie polymere semi-cristallin a un point de fusion 
allant de 30 ""C k 80 ''C, de preference allant de 30 °C k 60 °C. 

3. Composition selon I'une des revendicatlons precedentes, dans laquelle le polymere semi-cristallin presente une 
masse moieculaire moyenne en nombre superieur ou egale k 1 000. 

40 

4. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymdre semi-cristallin a 
une masse moieculaire moyenne en nombre allant de 3 000 k 500 000 et mieux de 4 000 k 150 000. 

5. Composition selon I'une des revendications precedentes, dans laquelle le polymere semi-cristallin comporte i) un 
45 squelette polymerique et ii) au moins une chaTne laterale cristallisable et/ou une sequence organique cristallisable 

faisant partie du squelette dudit polymere semi-cristallin. 

6. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi panni les copolymeres sequences comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une se- 

so quence amorphe, les homopolymeres et les copolymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable par 
motif de repetition, leurs melanges. 

7. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que la sequence cristallisable est 
de nature differente de ta sequence amorphe. 

55 

8. Composition selon i'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi panmi : 
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- les copolym^res s6quenc6s de polyol§fines d cristallisation contr6l6e, 

les polycondensats polyesters allphatiques ou aromatlques et les copolyesters aliphatiques/aromatiques, 
les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaine laterale cristailisable, 

- leurs melanges. 

5 

9. Composition selon Tune des revendications prdc^dentes, caracterisee en ce le polym^re semi-cristallin est choisi 
pamfii les tiomopolym^res et copolym^res comportant de 50 ^ 100 % en poids de motifs resultant de la polyme- 
risation de un ou plusieurs monomeres porteurs de de chaTne(s) laterale(s) hydrophobe(s) cristallisable(s). 

10 10. Composition selon Tune des revendications prec^dentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les homopolym^res et copolym^res sequences resultant de la polymerisation d'au moins un mono- 
m^re k sequence(s) amorphe(s) ou chaTne(s) laterale(s) cristallisable(s) par motif de repetition , leur melanges de 
fomiule X : 

IS 

— M — 



avec M representant un atome du squelette polymerique, S representant un espaceur, C representant un groupe 

25 cristailisable 

et leurs melanges, avec « S-C » representant une chaTne alkyle k au moins 11 atomes decarbone, eventuellement 
fluoree ou perfluoree. 

11. Composition selon Tune des reveridications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
30 choisi pamii les polymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere choisi pamni I'acide acrylique, 

methacrylique, crotonique, itaconique, maieique, Tanhydride maieique et leurs melanges. 

12. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristallin est 
choisi parmi les homopolym6res et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a se- 

35 quence cristailisable choisis pamni les (meth)acrylates d'alkyle satures en C^4-C24, les (meth)acrylates de perf luo- 
roalkyle en O^^C^^, les N-alkyI (meth)acry lam ides en C^^ k C24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques 
k chaTnes alkyle ou perfluoroalkyle en C^4 a C24, les ethers vinyliques a chaines alkyle ou perfluoroalkyle en C14 
k C24, les alpha-oief ines en C14 ^ C24, les para-alkyi styrenes avec un groupe alkyle comportant de 1 2 ^ 24 atomes 
de carbone, leurs melanges. 

40 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polym&re semi- 
cristallin est choisi parmi les copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere k chaTne cris- 
tailisable choisi pamrii les (meth)acrylates d'alkyle satures en C14 k C24. les (meth)acrylates de perfluoroalkyle en 
Cii k C^5, les N-alkyI (meth)acrylamides en C14 k C24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques k chaTnes 

45 alkyle ou perfluoroalkyle en 0^4 k C24, les ethers vinyliques k chaTne alkyle ou perfluoroalkyle en C^4 k C24, les 
alpha-olefines en C^4 k C24, les para-alkyi styrfenes avec un groupe alkyle comportant de 12 ^ 24 atomes de 
carbone, avec au moins un ester ou amide d'acide monocartDoxylique en C^ k C^q eventuellement fluore. 



14. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par ie fait que le polymere 
semi-cristallin est choisi pamni les homopolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un grou- 
pe alkyle en C14 k C24, les copolymeres de ces monomeres avec un monomere hydrophile. 

15. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee en par le fait que les polymeres 
semi-cristallins sont des copolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyi (meth)acrylamide avec un groupe alkyle en 
C^4 e C24 avec un monomere hydrophile de nature differente de I'acide (meth)acrylique comme la N-vinylpyrolidone 
ou I'hydroxyethyl (meth)acrylate, et leurs melanges. 

16. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes. caracterisee en ce que le polymere seml- 
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cristallln est issu d'un monom6re d chaine cristallisable choisi parmi les (m6th)acrylates d'alkyle satur6s en & 
C22. 

17. Composition selon Tune quelconque des revendications pr^dentes, caracterisee en ce que le polymdre semi- 
5 cristallln a une chaine organique cristallisable et/ou une sequence cristallisable repr6sentant au moins 30 % du 

poids total du polym6re. 

18. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce que le polymere semi-cristailin est 
present en une teneur allant de 0,1 k 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, et mieux allant 

10 ' de 0,5 k 25 % en poids, et encore mieux allant de 1 % d 20 % en poids. 

19. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisee par lefalt que le deuxidme 
polymere filmog^ne est choisi dans le groupe form^ par les polym^res radicalaires, les polycondensats, les poly- 
mdres d'origine naturelle et leurs melanges. 

IS 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxi^me 
polymere filmogdne est choisi dans le groupe fonne par les polymeresvlnyliques, iespolyur^thanes, les polyesters, 
les polym^res cellulosiques. 

20 21. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxi^me 
polymere fllmog^ne se pr^sente sous la fomie de particules solldes en dispersion aqueuse. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxieme 
polymere fllmogene est un polyurethane sous forme de particules en dispersion aqueuse. 

25 

23. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxieme 
polymere fllmogene est solubilise dans une phase grasse liqulde. 

24. Composition selon la revendication 23, caracterisee par le fait que la phase grasse liquide est constituee d'huiles 
30 d'origine minerale, animale, vegetale ou synthetique, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en 

melange. 

25. Composition selon i'une des revendications 23 ou 24 caracterisee par le fait que la phase grasse liquide contlent 
au moins une huile volatile k temperature ambiante. 

35 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxieme 
polymere fllmogene est present en une teneur allant de 5 % k 60 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition. 

40 27. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le deuxieme 
polymere fllmogene est present en une teneur allant de 10 % e 45 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition, et de preference de 15 % ^ 35 % en poids. 

28. Composition selon i'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le premier 
4$ polymere semi-cristallin et le deuxieme polymere fllmogene sont presents dans la composition selon un rapport 

ponderal deuxieme polymere fllmogene / premier polymere semi-cristallin allant de 90/10 k 1 0/90, de preference 
de 70/30 k 30/70, et mieux de 60/40 k 40/60. 

29. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend, 
so en outre, au moins un additif choisi dans le groupe forme par les epaississants, les matieres colorantes, les con- 

servateurs, les parfums, les flltres solaires, les agents antlradicaux-llbres, les cires, les huiles, les agents hydra- 
tants, les vitamines. les proteines, les plastifiants, les sequestrants, les ceramides, les agents alcallnisants ou 
acldlfiants, les emollients. 

ss 30, Composition selon i'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle se presente 
sous la forme de mascara, d'eye-liner, de produit pour les levres, de fard ^ joues ou k paupieres, de fond de teint, 
de produit de maquillage du corps, de produit anti-cemes, de produit pour les ongles, de composition de protection 
solaire, de coloration de la peau, de produit de soin de la peau. 
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31. Mascara comprenant, dans un miireu physiologiquement acceptable, un premier polym^re semi-cristallln ayant 
un point de fusion sup^rieurou 6gal d30*'C, etun deuxl^me polym6refllmog&neapted former un film hydrophobe 
k temperature ambiante. 

5 32. Proc^dd cosmStique de maquillage ou de soin des mati^res )(6ratiniques comprenant I'application sur les matidres - 
Icdratlniques d'une composition selon I'une quelconque des revendications 1 d 31. 

33. Utilisation d'une composition selon I'une des revendications 1^31 pour obtenir un film depose sur les matieres 
Ic^ratiniques resistant k i'eau froide et/ou dSmaquillable k Teau chaude. 

10 

34. Utilisation d'un premier polym^re seml-cristallin ayant un point de fusion sup^rieur ou 6gal k 30 ""C, et au moins 
un deuxifeme polym^re f ilmog^ne apte k fomrier un film hydrophobe k temperature ambiante, dans une composition 
cosmetique de maquillage ou de soin des matieres l<eratiniques, pour obtenir un film depose sur les matieres 
k^ratiniques resistant k I'eau froide et/ou demaquillable k I'eau chaude. 

15 

35. Precede cosmetique de demaquillage des matieres keratiniques maquiliees avec une composition selon I'une 
quelconque des revendications 1 ^ 31 , comprenant au moins une etape de ringage avec de I'eau chaude portee 
k une temperature allant de 35 °C k 50 °C desdites matieres keratiniques maquiliees. 

20 36. Precede selon la revendication 35, caracterise par le fait que I'eau chaude ne contient pas d'agent detergent. 
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